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Заключение

Экспериментально
 

исследованы
 

течения
 

в
плазменно-пылевых

 
структурах. Получены

значения
 

коэффициента
 

сдвиговой
 

вязкости
для

 
структур

 
различной

 
упорядоченности. 
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